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En las ferrerias de Iraeta en Gipuzkoa y de Bera en Nafarroa se trabajo el hierro desde antiguo. En estas pagi-
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las mejoras tecnolégicas y organizativas del nuevo sistema de trabajo que se estaba imponiendo, impulsado por
empresarios como José Arambarri, Nicolds Soraluce o Manuel Blandin.
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INTRODUCCION

El trabajo del hierro, presente desde antiguo en Euskal Herria, ha sido secularmente uno
de los principales pilares de la economia interna del Pais; la ferreria se constituy6 durante lar-
gos siglos como la verdadera unidad de produccion de hierro y acero, enmarcada en un con-
texto econdmico y social amplio que por otro lado no permanecid invariable a lo largo del
tiempo. Fue a partir de la segunda mitad del siglo XVII, en un periodo paulatino que llegara
hasta bien entrado el siglo XIX, cuando el hierro vasco empiece a sufrir la competencia de
las altas producciones de Europa donde se estaba imponiendo la técnica del hierro fundido
o colado, asi como la obtencion del acero por los nuevos procedimientos indirectos!. Este
sector econémico asistia desde hacia tiempo a una crisis donde el estancamiento y la regre-
sion eran constantes. Las causas se hallaban en la escasa modernizacion técnica y en el
apego a las formas tradicionales de trabajo, ademas del considerable aumento del precio del
carbon vegetal. El precio de este Ultimo se habia disparado debido a la cada vez més acu-
ciante deforestacion que origind a su vez un aumento en el precio del hierro y una disminu-
cion de la demanda. Ademas cada vez era mas evidente la imposibilidad de competir con el
hierro que en Europa se elaboraba con carbén mineral y cuyo precio era mucho mas bajo.
A pesar de la crisis, fueron un gran nimero las ferrerias que se resistian a desaparecer; les
costaba dejar de ser una ferreria para convertirse en una empresa capitalista moderna. En la
mayoria de los casos el propietario no coincidia con el industrial ferron, los contratos eran
muy breves y todo esto se reflejaba en un sistema muy fraccionado. Este era, explicado a
grandes rasgos, el panorama del sector hasta bien entrado el siglo XIX. En algunos casos
como los dos que analizaremos a continuacién la Fanderia de Iraeta y la Fabrica de hierro
de Vera de Bidasoa, si se dieron las mejoras tecnolégicas necesarias gracias a las cuales se
dio el salto hacia nuevas maneras en la fabricacion del hierro, pero eran muchos los vicios
estructurales y muy dificil romperlos; quiza haya que ver en este Gltimo aspecto el principal
problema que hizo que las nuevas iniciativas siderurgicas no llegaran a consolidarse. A pesar
de ello si fueron capaces de cubrir un espacio amplio en los inicios de la moderna siderur-
gia y metalurgia, donde no abundaban iniciativas similares y el hecho de llegar a plantear-
selas ya era un reto.

LA BUSQUEDA DE CARBON MINERAL

El beneficio del hierro, necesitaba contar con un buen combustible. Durante siglos, se
utilizé el carbén de lefia e incluso las modernas siderurgias del siglo XIX, de nuestro entorno,
las cuales levantaron hornos altos continuaron empleando este combustible. Sirva de ejem-
plo el hecho de que en 1861, se hizo entrega en la Fabrica de Hierros de Beasain de 2.500
cargas de carbon vegetal a 22 reales de velldn la carga. El carbdn de lefia debia estar ela-
borado con leia verde, mitad de haya mitad de roble y jaro2. Sin embargo, los industriales
del hierro sabian que si querian competir con el hierro y acero europeo en cantidad y calidad
estaban obligados a encontrar el ansiado carbdn mineral, tal y como se refleja en la corres-
pondencia que mantenia el Conde de Zavala, durante las primeras décadas del siglo XIX.
En 1783 se organiz6 en Bergara una asociacion para el descubrimiento y trabajo de las minas

1. De nada sirvieron los alegatos demostrando que los productos del pais eran superiores y las armas mejor tra-
bajadas; la produccién del Pais Vasco quedd confinada a la produccion de utiles y armas de calidad, a herrajes y a la
claveteria para la construccion naval.

2. A.G.G.: PT/AIPT 3452 P4g. 690
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de carbon de la Provincia de Gipuzkoa. EI memorial firmado por Joaquin de Maquibar afir-
maba la necesidad de encontrar carbon de piedra, en la idea de que con su hallazgo la situa-
cion critica por la que atravesaban las ferrerias y las fraguas mejoraria.

En los afios finales del siglo XVIIl preocupaba la creciente deforestacién provocada por
las practicas ferronas. En concreto en 1789, la Diputacion intenté disuadir a los ferrones de
Zegama sobre la practica secular de calcinar vena al aire libre. La Diputacion consideraba
mas oportuno realizar la calcinacion en hornos, construidos para tal efecto3.

Los Organismos Publicos de la Provincia continuaron tras la llegada del nuevo siglo,
apoyando el descubrimiento de las “preciadas minas de carbén mineral”, creyendo que su
hallazgo significaria el fin de la crisis y que la industria del hierro floreceria de nuevo. En las
Juntas Generales celebradas en 1804, se decidi6 crear una comisién formada por el Conde
de Villafuertes, Fausto Antonio del Corral y Fausto Ignacio del Corral a la cual se encomen-
dé diferentes investigaciones y estudios necesarios que tuvieran como finalidad la busque-
da y el hallazgo del preciado mineral4. Las investigaciones comenzaron inmediatamente y
dos afos mas tarde habian sido localizados algunos posibles lugares: en la villa de Oiartzun,
en Ataun, en Aia, y en Zarautz donde finalmente iniciaron los trabajos®. Algunos de los que
apoyaron monetariamente esta iniciativa fueron, Manuel Arambarri, Antonio Francisco de
Echeverri e Ignacio Ruiz de Ogarrio interesados como veremos mas adelante en la fabrica-
cion de frascos de azogue en la Fanderia de Iraeta, los cuales conocian de primera mano los
problemas del combustible en el trabajo del hierro; o se trabajaba con carbon vegetal con lo
que ello conllevaba: precios altos, deforestacion, problemas de transporte, mano de obra, o
se traia carbén mineral desde Asturias, con lo que también debian hacer frente a largos trans-
portes en una época por lo demas muy inestable politicamente.

El Conde de Villafuertes desarrollé durante todo el primer tercio del siglo XIX, una activi-
dad muy importante tendente a la bisqueda de carbdn de piedra. Sin lugar a dudas, se
encontraba influenciado por la correspondencia que recibia de Europa, donde muchos de
sus amigos, le comentaban las excelencias del nuevo combustible.

Tras los multiples estudios, expediciones, andlisis, hubo que rendirse a la evidencia de
que Gipuzkoa nunca seria una provincia productora de carbén mineral utilizable enla side-
rurgia o en las primeras maquinas de vapor. Sin embargo, no todo fue en vano ya que las
masas de lignito localizadas, encontraron una nueva utilidad en la nueva industria del cemen-
to en la que Gipuzkoa se especializ6.

El carbdn mineral que se utilizé a los largo del siglo XIX provenia del exterior, de Gran
Bretafia sobre todo debido a los bajos fletes, de los que disfrutaba. También llegaba carbén
mineral de la zona carbonifera por excelencia, Asturias.

A partir de los afios 40 del siglo XIX, las dos zonas en las que se concentrd la explota-
cion del carbén mineral fueron la cuenca baja del rio Urola y Hernani pero orientandose, ya
para entonces a la fabricacién de cal hidraulica y cemento.

3. A.G.G.: JD- IM 2/20 /30. Inmediatamente surgieron criticas por parte de los ferrones que sefialaban que al aire
libre la vena cocia con mas igualdad, menos merma, con el ahorro de una tercera parte de la lefia y con la ventaja de
poder calcinar a un mismo tiempo una mayor cantidad de mineral. Los ferrones no querian cambiar sus seculares sis-
temas de trabajo, sin embargo, y a la vista de la creciente deforestacion optaron por utilizar sélo lefia traida en carros
y cortada en trasmochos. Al fin y al cabo de esta manera estaban aprovisionandose de lefia para el futuro.

4. A.G.G.: JD/IM 2/20/38

5. Archivo de la Casa Zavala: Correspondencia 89.5
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A la altura de 1846, tomé importancia la fabricacion de cal hidraulica al levantarse las
instalaciones necesarias en lIraeta, Zumaia, San Sebastian, Oikina.

La abundancia de marga y la existencia de lignito cercano proporcionaron las materias
primas necesarias, manteniendo Gipuzkoa, durante muchos afios una clara hegemonia en la
produccién del cemento hidraulico.

LAS NUEVAS INICIATIVAS

La Real Sociedad Vascongada de Amigos del Pais, tuvo entre sus principales preocu-
paciones la renovacion técnica de las ferrerias y el conocimiento de los nuevos procedi-
mientos en uso en Europa. A lo largo de los diferentes acuerdos y discusiones que tuvieron
lugar, es posible aproximarse a la situacion del sector siderurgico y a la manera a la que se
enfrentaron a los nuevos retos que Europa planteaba.

La Sociedad realizé estudios como el que le llevé a analizar los fuelles, barquines o trom-
pas llamadas aizearka. Una de estas ultimas fue ensayada por el socio Pablo de Areizaga en
la ferreria Bengo-olea de Legazpi segun las dimensiones publicadas por la Real Academia
de CGiencias de Paris®.

Sin duda las ideas propugnadas por la Bascongada calaron hondo. Esta sociedad reco-
mendaba la rapida implantacién de fabricas de hoja de lata, tachuelas, alambre y agujas. De
hecho, tras el final de las contratas con la liberalizacién del comercio, la Fanderia de Iraeta
orientada a la fabricacién de frascos de azogue adoptaria como principal produccién la fabri-
cacion de hoja de lata.

Con la llegada del nuevo siglo la preocupacién por las mejoras no decayeron; por esta
razén los poderes publicos de la provincia también decidieron apoyar el sector. El auge pro-
teccionista de 1825, todavia consiguié favorecer ligeramente las actividades metaldrgicas,
proliferando en Gipuzkoa, talleres de quincalla, herraduras, armas de fuego, camas de hierro
y cerraduras.

La Diputacién Foral de Gipuzkoa, era consciente de la mala situacion del sector, e inclu-
so en 1832, el tema fue tratado en las Juntas Generales; en las reuniones se hablé sobre la
decadencia de la industria del hierro y veian la urgencia de favorecer su desarrollo estable-
ciendo una ferreria llamada normal:

“cuyo método adoptado ya en otros paises, ha tenido resultados muy ventajosos
para el publico y para los fabricantes . Asi que esperamos se servird V.S. examinarlo por
si puede plantificarse en Guipuzcoa”.

Algunos miembros de la Sociedad también llevaron ellos mismos a cabo ciertas iniciati-
vas, experimentos relacionados con la siderurgia.

En concreto Ignacio de Zavalo y Zuazola instalé en Urrestilla un horno para cementar el
acero, y un martinete para tirar el acero, ubicados en los terrenos del Marques de Narros. Sin
embargo, tras su fallecimiento, sus herederos, pusieron en venta los citados ingenios, que en
1821 pasaron a un vecino de Azpeitia, Carlos de Allanegui que seguia interesado en los tra-

6. Laborde Werlinden M. (1950): “La Real Sociedad Vascongada de Amigos del Pais y la Metalurgia a fines del siglo
XVIII" en Sociedad Econémica Vascongada de los Amigos del Pais. San Sebastian, pag. 5-31
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bajos del acero”. Ignacio de Zavalo y Zuazola consigui6 descubrir el procedimiento de colar
el acero en su horno de cementacion, dando origen a que la fabrica nacional de espadas de
Toledo utilizase este tipo con preferencia al aleman.

A principios del siglo XIX, se produjo una reactivacion de los estudios industriales de
perfeccionamiento de la industria siderdrgica de la mano de la Sociedad de Fomento depen-
diente también de la Real Sociedad de Amigos del Pais8.

En la reunién todos estuvieron de acuerdo en la necesidad de lograr una reduccién en
el consumo del combustible, adoptandose en el Pais el método seguido en las ferrerias a la
catalana existente en el Condado de Foix y Pirineos Orientales de Francia®.

Una figura esencial en todo este movimiento que intentaba favorecer la siderurgia en el
Pais fue Francisco Antonio de Elorza, Director de las ferrerias establecidas en Marbella
(Malaga) y en el Pedroso (Sevilla). Mantuvo durante los primeros afos del siglo XIX, una inte-
resantisima correspondencia con el Conde de Zavala, donde le respondia a todo tipo de pre-
guntas sobre los adelantos técnicos y cientificos y las posibilidades de mejora que tenia el
sector a la vista de su experiencia por toda Europa, aconsejandole de manera clara sobre
qué direccion debian tomar los trabajos del hierro para poder salir de la crisis. Sus opiniones
tuvieron mucho peso en las iniciativas que se llevaron a cabo: investigaciones sobre el car-
bon mineral, instalacion de una fabrica de hojalata....10.

Gracias a esta interesante correspondencia hemos podido conocer la instalacién de un
horno alto en Andoain, lo mas probable en la ferreria Lizarkola, en la década de los afios 20,
del siglo XIX; que fracas6 segun su opinion por las dimensiones no adecuadas del horno o
por la inexperiencia de los operarios.

Igualmente a través de sus cartas podemos apreciar que era un profundo conocedor de
la realidad sidertrgica de Inglaterra y animaba a los naturales del pais a que instalaran una
fabrica de hoja de lata ya que de esa manera podrian competir con ventaja con los ingleses
que empleaban para tal fabricacion hierro sueco y ruso mucho méas caro'.

Sin embargo los naturales del pais sabian que debian trabajar en esa misma direccion;
tal y como comenta en otra de sus cartas, habia llegado a los oidos del Conde de Zavala que
Joaquin Ignacio de Minondo de San Sebastian habia conseguido en 1830 el privilegio para
la introduccion de los cilindros para tirar planchas de hierro, cobre y plomo .

En esos mismos afos, en concreto en 1829, Francisco Antonio de Elorza escribidé una
carta a Manuel José de Zavala desde la Fabrica de Hierro de Marbella aconsejandole amplia-

7.A.P.0.: 2/1868 Pag. 339-346

8. En la reunién que mantuvieron el 21 de Agosto de 1832, asistieron el Conde de Pefiaflorida, el conde de
Monterrodn, el Conde de Villafuertes, José Ramén de Mendia, Gaspar de Aranguren, Ignacio de Zavala, Gabriel de
Ibarzabal. Excusaron su asistencia Manuel Joaquin de Igueravide y Agustin de Echeverria; este Ultimo industrial ferrén
encargado de la Fanderia de Iraeta.

También acudi6 Francisco Antonio de Elorza, Director de las ferrerias establecidas en Marbella y en Pedroso en
Andalucia para tratar sobre los medios que podrian adoptarse en Gipuzkoa, para evitar la ruina de sus ferrerias, que
ya sufrian la competencia de las fabricas de hierro levantadas en Andalucia.

9. Archivo de la Casa Zavala: 117.4
10. Archivo de la Casa Zavala: 4.2

11. Archivo de la Casa de Zavala: 4.3.
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mente sobre el proyecto que tenia la misma comision de poner en marcha una ferreria a la
inglesa con hornos de reverbero para afinar hierro. Habia dos tendencias, o bien se conti-
nuaba con el método tradicional, a mazo y con carbon de lefia o se adoptaba el método
inglés a base de cilindros y utilizando el carbon de piedra como combustible2.

Los ferrones eran conscientes de que la situacion a la que habian llegado las ferrerias
no tenia vuelta de hoja, pero seguian aferrados a su modo de vida, querian a toda costa con-
tinuar el trabajo tradicional en las ferrerias tal y como lo habian conocido y seguian creyendo
mas en las medidas legales proteccionistas que en la adopcién de la nueva tecnologia, Uni-
camente algunos de ellos se atrevieron a introducir leves cambios organizativos, en el siste-
ma de produccién.

El arrendatario de la ferreria de Olaverria del Valle de Oiartzun era desde 1820, Nicolas
de Sein. En 1850, la situacién habia empeorado, por lo que un grupo de ferrones se asocio
para arrendar y hacerse cargo de la elaboracion del hierro en la citada ferrerial3.

Seguia siendo el mismo trabajo, el trabajo del hierro en una ferreria, pero algo habia
cambiado: las formas modernas de sociedades que llegaron a la mineria de la mano de las
sociedades comerciales también lograron penetrar, aunque timidamente en el esquilmado
mundo de las ferrerias.

La razén que les animé a formar una sociedad era muy expresiva: “ para elaborar fie-
rro con la mayor economia y utilidad posible de los socios™4.

En 1865, las 18 ferrerias que todavia estaban en funcionamiento produjeron 11.200 quin-
tales métricos de hierro frente a los 28.520 quintales de lingote que fue capaz de producir La
Fabrica de Beasain, donde se utilizaba mineral de Ollargan, mezclado con el de Zerain y el
de Mutiloa. Pocos afios mas tarde en 1869, las mismas 18 ferrerias en activo produjeron
11.200 quintales métricos de hierro dulce y 1.600 de acero cementado, ocupando a 89 hom-
bres. Sin embargo, ese mismo afio los dos hornos altos de Beasain produjeron alternativa-
mente una cifra superior que llegd a los 22.500 quintales métricos de hierro.

Era evidente que la situacion de las ferrerias no tenia vuelta de hoja, pero éstas se resis-
tian a dictar su sentencia de muerte e incluso en estas fechas tan avanzadas del siglo XIX,
se introdujeron débiles reformas en las ferrerias de Alzolaras, Carquizano, y Olavarria’®. La
Unica salida que les quedaba a las ferrerias era su reconversién y debido a su 6ptima locali-
zacidn se encontraban junto a los cursos de los rios, no les faltaron salidas airosas.

En Tolosa se transformaron en papeleras, o se instalaron altos hornos como en la ferre-
ria de Amaroz; en Legazpi se fabricaron cartuchos durante la Segunda Guerra Carlista en la
ferreria de Olaverria y en la de Olazarra se fundié plomo de las minas del Aizkorri; otras pasa-
ron a albergar la maquinaria necesaria para la fabricaciéon de un nuevo producto la cal

12. Archivo de la Casa Zavala: Correspondencia 4.2

13. El capital qued fijado en 100.000 reales de vellén aportados por sus socios: Ignacio Maria de Urdinola, José
Ramén de Indart, Cruz Antonio Irazusta, Martin Burguete, Salvador Rezola, José Aristi, José Manuel Erauso, José Maria
Sein.

14. AP.O.: 3/2252 Pag. 192; 3/2282 Pag. 233; 3/3252 Pag. 323; 3/3245 Pag. 335; 3/3169 Pag.119

15. Se trataba de aprovechar la llama de las forjas para calcinar las menas; en las dos primeras se lanzaron a afi-
nar el tocho en hornos de reverbero con combustible mineral consiguiendo por este medio una economia de cerca del
100% del carbén vegetal sin que la calidad del hierro se viera menoscabada.
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hidraulica, tal y como sucedi6 en la Fébrica de Iraeta en Zestoa, en la Alzolaras en Aia o en
la de Sarikola en Orio.

LAS FANDERIAS

Las fanderias eran las factorias dedicadas a la transformacién del tocho de forja en
chapa empleando para ello medios mecanicos que sustituyeran el lento y penoso método de
fabricar ésta forjandola en el martinete. Su aparicién data del siglo XV, y la maquinaria mas
significativa en la fanderia eran los ingenios de cilindros empleados para laminar el hierro y
para cortarlo mecanicamente. El recelo que estas maquinas crearon entre los artesanos de
la forja, que veian en las fanderias un rapido y eficaz competidor, unido a la postracion téc-
nica de Espana durante el siglo XVII, hizo que no encontremos posteriormente instalaciones
de este tipo.

Sin embargo ademas de la Fanderia de Iraeta en la que méas tarde nos detendremos, en
Gipuzkoa, en concreto en Renteria se instalé a mediados del siglo XVIII un establecimiento
de similares caracteristicas.

La instalacién de tecnologia moderna y maquinas europeas como medio para contra-
rrestar la crisis era una idea minoritaria en el pais, de aquellos que intentaban producir hie-
rro competitivo con el europeo tanto en la calidad como en precio. Esta fanderia se erigi6
sobre las obras que en 1750 la Real Hacienda habia efectuado en la antigua ferreria de
Renteriola en un intento de establecer una Real Fabrica de anclas. La fanderia se mantuvo
en activo hasta 1797 y finalmente fue destruida por los carlistas; posiblemente porque fabri-
caron armas para el ejército liberal. Posteriormente se edificé en ese mismo lugar una fabri-
ca de harinas, también nombrada Fanderia, que estuvo en funcionamiento hasta no hace
mucho tiempo. En la actualidad el topénimo “Fonderia” contintia en la memoria colectiva’®.

LA FANDERIA DE IRAETA Y EL ALTO HORNO DE VERA

El emplazamiento de la ferreria de Iraeta a orillas del rio Urola, al igual que el elegido
por la Fanderia de Renteria era un lugar privilegiado, un lugar estratégico como lo habian
sido el espacio ocupado por las ferrerias que se extendian a lo largo de los cauces fluviales
y por lo tanto no elegido al azar. Esta ferreria tenia ademas un facil acceso ala costa que le
proporcionaba las materias primas necesarias y a su vez, los productos elaborados eran de
esta manera facilmente exportados por mar.

En el siglo XVIII, hacia 1752, habia tres ferrerias en Iraeta, propiedad del Duque de
Granada que estaban al cuidado del ferron Antonio de Alzolaras, fecha en la que producian
alrededor de 3.200 quintales de hierro.

Desconocemos la fecha exacta, pero a principios del siglo XIX, en pleno intento por
parte de la Real Sociedad Bascongada de Amigos del Pais por favorecer la industria side-
rdrgica, en la ferreria de Iraeta estaba instalada una fanderia y los encargados de hacerlo
posiblemente fueron a principios de siglo, en 1806, Manuel Arambarri vecino de Azkoitia y
Antonio Francisco de Echeverria. El principal objeto de la citada instalacion productiva indus-

16. ODRIOZOLA L.: ( 1989) “La Fanderia de Aragarriola en el siglo XVIII” en Bilduma: Ayuntamiento de Renteria.
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trial era una contrata que se habia firmado con la Real Compafiia de Filipinas para la elabo-
racién de treinta y tres mil vasijas o frascos de hierro empleados para conducir azogue a
América, frascos que eran previamente enviados a las Reales Atarazadas de Sevilla, para alli
realizar el envasado’.

Entre los siglos XVI'y XVII los barcos que llevaban el mercurio de las minas de Almadén
embarcando en Sevilla, retornaban con la plata americana. El azogue se transportaba en las
bodegas del buque hasta América, donde se empleaba para separar el oro y la plata de las
impurezas. El mercurio iba envasado en pequefios barriles de madera colocados de tres en
tres en cajas rectangulares. Al llegar el azogue a Sevilla se pesaba y se empacaba de
nuevo's,

La Real Compariia de Filipinas, con la que la fanderia de Iraeta realizaba las contratas
naci6 formalmente en marzo de 1785y su vida transcurrié hasta 1834, afo en el por Decreto
del 6 de octubre se declaraba extinguida.

Su nacimiento fue posible gracias a la Compafiia Guipuzcoana de Caracas. En toda su
azarosa vida fue una constante la permanencia de accionistas vascos, ya fueran institucio-
nes o personas fisicas como Zuaznabar, Lopeola, Arbaiza, Goicoa, que hicieron mas facil las
relaciones industriales .

Las contratas con la Corona que se mantuvieron durante todo el primer tercio del siglo
XIX, era ya todo un anacronismo y evidentemente, no podian permanecer mucho mas. Las
contratas, los asientos, los asentistas eran términos y por ende férmulas de otra época.La
contrata fijada entre la Real Compafia y la Fanderia debia cumplir una serie de requisitos,
pensemos que era toda una aventura, y la Corona queria tener todo atado. La tardanza o
el no cumplimiento de la contrata provocaria que el mercurio no podria llegar a América y
por tanto la exportacién de oro y plata se paralizaria. Asi se exigia a los encargados de las
contratas una obligacién escriturada en la que se aseguraban que realmente eran capa-
ces de poder desempenar dicho asiento para lo cual se veian obligados a hipotecar sus
bienes20.

Antonio Francisco de Echeverria, fue el que en los primeros afios del siglo estuvo al cui-
dado de las ferrerias y de la Fanderia de Iraeta propiedad del Duque de Granada de Ega.
Una nueva contrata se escritur en 1808, ascendiendo el nimero de frascos que se elabora-
ron a 40.00021.

En todos los asuntos, el ferrén figuraba mancomunadamente con su mujer Juana
Francisca de Echave. Ademads de la contrata con el Estado en estos primeros afios estos

17. A.P.O.: 2/1852 P4g.271-274

18. Cada balde de una arroba se metia en un barril que se tapaba herméticamente. Para el transporte del mercu-
rio se utilizé el cuero, la cerdmica y fue en 1793, cuando se utilizé por primera vez los frascos de hierro que sustituye -
ron a los baldeses. Fue José Pizarro el encargado de la primera operacién de envasado que requirié frascos de hierro
en un numero que alcanz6 la cifra de 6.677. El peso de un cajon dio a finales del siglo XVIII la capacidad de un fras-
co de hierro.

19. Era una institucion que nacia inspirada en las doctrinas econoémicas del siglo XVIIl y que consecuentemente
vino a morir a consecuencia de las ideas del liberalismo econémico que paulatinamente se iban imponiendo.

20. A.P.O.: 2/1852 P4g 271-272
21. A.P.O.: 2/1854 P4g 2-3
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ferrones mantuvieron transacciones econémicas industriales con Galicia. De hecho su hijo el
que mas tarde se encargaria de la fanderfa tras la muerte de su padre vivié en estos prime-
ros afos del siglo XIX en La Corufia22.

A comienzos del siglo XIX, estaban interesados en esta ferreria de Iraeta: Manuel
Arambarri de Azkoitia, Inocencio Ruiz de Ogarrio su cufiado, Antonio Francisco de
Echeverria, su mujer Juana Francisca y su hijo Agustin de Echeverria. Estos tres ltimos eran
los que trafan en arriendo las ferrerias y la Fanderia23.

A la muerte de Antonio Francisco de Echeverria el 28 de Marzo de 1820 le sucedi6 en el
trabajo en las ferrerias, fanderia y en la contrata de los frascos de azogue, una sociedad for-
mada por su mujer Juana Francisca de Echave y por su hijo Agustin de Echeverria24. La
nueva compafiia pasd a denominarse en 1820 “Viuda de Echeverria e Hijo mayor”y el mismo
Agustin de Echeverria obtuvo 2 de las 11 acciones con las que contaba la compafia.
Posteriormente en 1831, Juana de Echave entreg6 a su hijo la cantidad de 11.000 reales de
velldn a resultas de las ganancias que habia tenido la sociedad a la muerte de su padre, cifra
con la que se le queria compensar de los gastos que habia tenido durante su estancia en
Inglaterra. Evidentemente, no se habia tratado de un viaje de placer, fue en Inglaterra sin
duda, donde entré en contacto con los fundamentos de la tecnologia y metalurgia moderna.
Indudablemente Agustin Echeverria debi6 conocer por aquellos afios a Francisco Antonio
Elorza el impulsor de las citadas relaciones con Inglaterra, pionera en aquellos afos en estos
asuntos25,

SegUn avanzaba el siglo las contratas se sucedian y ya en 1826 Alfonso Mufioz encar-
gado de las minas de Almadén les oferté la posibilidad de elaborar 90.000 frascos de hie-
rro26,

En el afio 1827, se produjo tras la muerte de Manuel Arambarri el l6gico relevo genera-
cional; en su testamento nombré a su sobrino José de Arambarri, del que tendremos ocasion
de hablar mas adelante, heredero de todos sus bienes muebles y raices y de las acciones
de la Compaiiia. Este era hijo de su hermano Juan Ramén y de Josefa Izaguirre27.

Manuel Arambarri ejemplifica la figura de los primeros industriales que adn creyendo y
apostando por la modernizacién industrial, sabian que ese negocio no les haria rico; esto
provocaba que su verdadera inversién se orientara hacia otros derroteros de inversién mas
segura: deuda francesa al 5%, empréstito nacional de Espafia2s.

La inversién inmobiliaria o el crédito privado ayudaba a lograr rentas mas seguras que
la inversién en crédito moviliario.

La Fanderia de Iraeta supo aprovechar el buen emplazamiento en el que se ubicaba; las
buenas comunicaciones hacian que tuviera un contacto f4cil con los puntos de extraccién de

22. A.P.O.: 2/1856 P4g. 319-320

23. A.P.O.: 2/1444 P4g. 364-365

24. A.P.O.: 2/ 1867 Pag. 60-61

25. A.P.O.: 2/1872 Pag. 180-181

26. A.P.0.: 3/77 P4g. 398v

27. A.P.O.: 3/97 Pag. 172 y siguientes
28. A.P.O.: 3/98 Pag. 146- 149
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las materias primas y el consumo. El carb6n vegetal llegaba de los montes de alrededor y el
hierro en tocho de las ferrerias cercanas como la de Alzolaras, propiedad del Conde de
Zavala; ademaés tal como sefala el mismo Conde, fue alli en la citada ferreria de Iraeta donde
se experimentaron novedades tecnoldgicas como los no muy extendidos barquines de pie-
dra. El puerto que comunicaba la fanderia de Iraeta con el exterior fue el de Bedua. El trans-
porte se completaba con el trabajo realizado por los carreteros.

Los socios en la fanderia también quisieron controlar ellos mismos el transporte por lo
que adquirieron en 1830 un cachemarin29, nombrado Luisa al que le nombraron Urola. La
embarcacién era propiedad de Bernardo Antonio del Mello y José Antonio de Ibarra. A partir
de esa fecha, 1830, el capitan de la embarcacion seria Juan Bautista de Ibarguren, vecino
de Zumaia30.

Con la nueva direccion, tras la muerte de Manuel Arambarri, las contratas con las Reales
Atarazanas continuaron, como la que tuvo lugar en 1830, siendo ya director José de
Arambarri. Esta contrata se consiguid tras la pdblica subasta que fue insertada en la Gaceta
de Madrid31.

Fue una contrata por tres afios para la realizacion de 90.000 frascos de hierro para azo-
gue: 30.000 cada afo a un precio de 33 reales de vellén cada uno. Los socios seguian sien-
do los mismos: Inocencio Ruiz de Ogarrio, Agustin de Echeverria32 y Juan Ramoén Arambarris2,

En Madrid, la casa de Comercio “Migueletorena Hermanos” era la encargada por José
Arambarri de solucionar todos los problemas que podian surgir de la contrata con el
Estado33.

En esta década de los afios 30, estaba cerca un momento clave en la politica y que ade-
mas iba a afectar negativamente a la economia y por ende a la industria: la Primera Guerra
Carlista, pero a pesar de lo que en un primer momento podria pensarse, la fanderia de Iraeta
continu6é aunque con muchas dificultades su andadura. Asi lo debia creer Francisco Antonio
Elorza en la carta que le escribié al Conde de Villafuertes y en la que daba por hecho que la
Ferreria de Iraeta estaba parada34.

La contrata con la Corona no se paralizd aunque si tuvieron que sufrir fuertes problemas
para llevarla a cabo pero era mucho lo que estaba en juego y habia que conseguirlo, fuera
como fuera.

Durante la Guerra Carlista fue precisamente Juana Echave, que habia conocido todo el
proceso de gestacion de la Fanderia refugiada durante la contienda, en la ciudad de San
Sebastian, la encargada de solucionar los problemas de abastecimiento de materias primas.

29. Embarcacion chica de dos palos, con velas al tercio, algunos foques en un botalé a proa y gavias volantes en
tiempos bonacibles. Esta fue construida en Pedernales (Bizkaia) en 1824, por el maestro constructor José Antonio de
Meaurio. Las dimensiones del barco eran: 16 codos de quilla, 17, 5 de eslora y once pies de manga, cinco de pun-
tas y de porte 17,5 toneladas.

30. A.P.O.: José Maria de Oa. Afio 1830 154-159
31.A.P.O.: 3/81 Pag. 261v.

32. A.P.O.: 3/82 P4g:. 118- 136

33. A.P.O.: 3/99 P4g. 129-130 ; 3/90 117v.

34. Archivo de la Casa de Zavala: Correspondencia 4.3
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La penuria le llevo a solicitar a las Fuerzas Navales de la costa la autorizacion para trans-
portar desde el puerto de Gijon y Olaveaga en Bizkaia al de Zumaia y de aqui a Iraeta todo
el carbon mineral necesario para hacer frente a la contrata3%. Finalmente consiguié el permi-
so con la condicidn de que los barcos cargados de vena o carb6n se presentaran en el puer-
to de Getaria y que una lancha de guerra escoltase los barcos hasta la boca de Zumaia; con
ello evidentemente las fuerzas armadas querian evitar el trafico de armas36. Igualmente
Juana de Echave se vio obligada a solicitar también permiso para el aprovisionamiento de
la vena, que procedente de Bizkaia, se desembarcaria en Deva3”.

En 1835, los socios eran: Juan Ramoén Arambarri, Juan Francisca Echave, Inocencio
Ruiz de Ogarrio y Agustin Echeverria.

Tras la contrata de 183538, le sigui6 la firmada en 1839 y por dltimo la de 1842, cuando
se escritur6 la obligacion de elaborar sesenta mil frascos de fierro.Todo parece indicar que
éste fue el Ultimo contrato que se efectud con la Corona3®.

Una vez finalizada la contrata hubo que buscar una nueva orientacién a la instalacion
productiva. La Fanderia de Iraeta habia logrado mantenerse en esos primeros afios tan con-
flictivos gracias al asiento con el estado y ahora seguramente animados por las ideas sefa-
ladas en la década anterior y aprovechando la maquinaria ya instalada decidieron orientarse
hacia la fabricacion de hoja de lata, producto del que tenian muy pocos competidores.

Hacia 1847, Madoz sefialaba lo siguiente, “en Iraeta cerca de Cestona se esta transfor-
mando la antigua fabrica de frascos de fierro para embases de azogue, en fabrica de hoja-
lata y chapas o planchas sin barnizar de diferentes espesores, para su aplicacion en dis-
tintos usos”.

A partir de 1847, los accionistas continuaron siendo los mismos, y el Duque de Granada
de Ega, prolong6 el contrato de arrendamiento de las instalaciones. Lo Gnico que se modifi-
c6 fue el objeto de trabajo: la fabricacion de hoja de lata40.

El arriendo se efectuaba por veinte afios, pero se establecié que el contrato se podia res-
cindir en caso de que la Fabrica no rindiera. En el arriendo estaban incluidas las tres ferre-
rias, sus carboneras y la fanderia41.

En 1851, estaba plenamente consolidada la nueva orientacion productiva y la Fanderia
de Iraeta pasé a denominarse Fabrica de Iraeta. El director seguia siendo el mismo José de
Arambarri.

Iniciada la nueva actividad industrial, hubo que hacer frente a las nuevas necesidades
financieras que se planteaban, era necesario, una fuerte capitalizacion para instalar la nueva
maquinaria, los jornales de la mano de obra especializada o las materias primas y como

35. El carbén mineral provenia de Asturias, aunque también se utilizaba carbén de lefia que se elaboraba en los
montes de la zona. En la década de los afios 30, el precio del carro de carbon vegetal era de 34 a 32 reales de vellén.

36. A.P.O.: 3/105 Pag: 11-12

37. A.P.O.: José Maria de Oa. 30 de Mayo de 1835
38. A.P.O.: 3/86 Pag. 41

39.A.P.0.: 3/178 P4g. 139

40. A.P.O.: 3/117 Pag. 59-60

41. AP.O.: H-5 P4g. 13-15
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tantas veces habia ocurrido en el pasado hubo que recurrir una vez més a las Casas de
comercio, que eran las que podian ofrecer el capital necesario.

f)

Los préstamos solicitados a la compafia “Pedro Queheille y Cia” se extendieron duran-
te la década de los afios 50. El 5 Julio de 1853 la sociedad debia a la citada casa de comer-
cio la cantidad de 500.928 reales de vellon42,

La explotacion de hoja de lata de Iraeta pas6 a denominarse el 2 de Noviembre de 1852,
“José Arambarri y Compafiia”. Su objetivo era la explotacién, la fundicién de hierro y la fabri-
cacion de los derivados de hojalata. Para ello contaba con un sustento econémico de
1.760.000 reales de vellén dividido en acciones de 80.000 reales cada una. El principal
accionista era José Azlor de Aragon conde del Real, yerno del Duque de Granada de Ega
que poseia algo mas de la cuarta parte de la compafiia, inmediatamente le seguia José
Arambarri con casi el 23% de la misma. El siguiente accionista era Tadeo Ruiz de Ogarrio
quien formé parte del Ayuntamiento de San Sebastian durante la segunda parte de la cen-
turia. Los restantes socios poseian una participacién muy por debajo de las anteriores

Una de las caracteristicas de esta sociedad era la variada procedencia geografica de
sus miembros: Donostia, Deva, Madrid, Burdeos. Sin embargo el alma mater del proyecto fue
José Arambarri que consiguid aglutinar en torno a su proyecto a un buen nimero de las per-
sonas mas influyentes del momento43.

Para alojar a toda la poblacién obrera de la fanderia se gener6 una auténtica colonia
rural de 14 casas en renta donde principalmente se alojaron los trabajadores ingleses. Estas
casas se alinean a los dos lados de una amplia calle y se construyeron segiin el modelo en
planta y seccion de la casa rural o caserio pero con la particularidad de que las casas estan
unidas entre si por paredes medianeras. Son casas muy sencillas y sin concesiones decora-
tivas. En la actualidad la colonia esta alejada de las redes de comunicacion, tras la cons-
truccion de la variante de Iraeta (Zestoa).

Ademas de las casas descritas anteriormente, el conjunto urbano se completa con un
edificio singular -la casa del administrador- situada a la entrada del barrio y una serie de edi-
ficios de equipamiento colectivo, el frontdn, la ermita dedicada a Santa Inés y un lavadero.
En el entorno préximo a la colonia-residencia todavia se levantan los restos de la edificacion
industrial: de la ferreria, fanderia, fabrica de hojalata y de la que paso a ser fabrica de cemen-
to.

Por otra parte el elemento urbano estructurante del barrio, la calle central continia en
forma de camino rural hacia el espacio rural del Valle del Urola. Esta via es a su vez el eje
que estructura la explotacion agricola y que da acceso a una serie de grandes parcelas indi-
viduales explotadas por cada uno de los usuarios de las viviendas de la colonia.

Cada casa se decora con un nombre que la identifica y que se dibuja en el dintel de la
puerta de ingreso: Dumbax, Daminerokua, Motxa-enea, Zabal-etxe, Akertza, Lokalza,
Mafiane, Karmenenea, Etxebarri, Arrieta, Txema-enea, Otxua, Amuxkua.

La construccion de la casa del administrador es mas elaborada destacando con res-
pecto al grupo de casas y cuya entrada preside. Al otro lado de la carretera frente a la casa
del administrador se halla el lavadero publico que lleva la fecha de 1842.

42. A.P.O.: 3/2848 P4g. 214- 216
43. A.P.0.: 3/117 P4g. 59-60
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La “Sociedad Arambarri” concentrd en Iraeta la produccion de hoja de lata, pero decidio
ampliar su orientacion industrial siderdrgica. El lugar elegido fue Navarra, concretamente
Vera de Bidasoa donde era conocido igualmente desde antiguo el trabajo en las ferrerias. Asi
en 1852, adquiri6 las 3/4 de la ferreria de Olaundia a Carlos Ascuaga vecino de Echalar por
56.000 reales de vellon y 7.680 reales de intereses.

El resto de la ferreria se compartiria con José Francisco Telleria que pagé por ella 8.927
reales de vellon44,

Arambarri, conocedor de los adelantos en siderurgia decidié instalar un alto horno en la
ferreria navarra, sabia que, al no disponer de minas de carbdn cercanas, no podrian compe-
tir con la siderurgia asturiana en la produccién de hierros corrientes y baratos y se refugié en
el logro de hierro procedente de la fusién de hematites roja con carboén vegetal, que resulta-
ban caros pero de gran calidad. La existencia de reservas de los bosques navarros y del
mineral apropiado de las minas que denunci6: “La Ley”, “La Catarata”, “La Rica” “Santa
Ana” y “Amistad” le permitié seguir por esa via.

La fabricacion de la hoja de lata partia del mineral de hierro. En el alto horno se obtenia
hierro colado o de fundicién que se transformaba en hierro dulce en un horno de afinar,
empleando el método indirecto o europeo. El hierro dulce se transformaba en fina chapa.
Posteriormente pasaban a lo que propiamente se conoce como fanderia donde se adelga-
zaba la chapa. La chapa pasaba por dos cilindros laminadores que rebajaban la chapa
para laminarla, perfectamente uniforme; estas chapas se cortaban con tijeras o con cilin-
dros tallados de cortar; después se llevaban al edificio de la blanqueria donde la chapa de
hierro se bafiaba en estafo convirtiéndola en hojalata. Las hojas de hierro, antes de esta-
fiarlas se bafiaban con acidos que se obtenian de la fermentacién de centeno, fregandolos
con polvos de escoria para aumentar la rugosidad y mejorar la adherencia. El estafio fundi-
do estaba recubierto de una capa de sebo para protegerlo de la accién del aire. Las piezas
ya estafadas se caldeaban, para quitarles la grasa que sobrenadaba sobre el estafio.

Después, las chapas de hojalata se fregaban, limpiaban y se embalaban en barriles. El
hierro, que por cualquier motivo no era apto, se reducia a barras, en planchuelas, barrones,
rejas de arar, herraduras para caballerias, aros para toneles etc...

Pero a pesar de que la hojalata no era un producto muy extendido y que seguramente
contaria con un mercado amplio los gastos en Iraeta no cesaron, los beneficios eran minimos
por lo que cada vez era més dificil hacer frente a los numerosos préstamos solicitados hasta
la fecha.

A pesar de que estos nuevos empresarios regian los destinos de una actividad indus-
trial, sus planteamientos, la manera de crear la compafia tenia mucho mas que ver con una
comparnia de comercio: el tiempo para el que se formaban, el arrendamiento de las propie-
dades etc. Y quizé en eso posiblemente all& que buscar una de las principales razones por
las que fracasé esta iniciativa, al igual que les ocurri6 a algunas de sus coetaneas.
Evidentemente los ritmos, los gastos, los beneficios eran diferentes.

Como dijimos anteriormente el arrendamiento se habia fijado por veinte afios, cuando
se inici6 en 1847, pero debido a los problemas insalvables se decidi6 rescindirlo en 1857,

44. AP.O.: 3/2854 Pag.804
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fecha en la que toda la fabrica: edificios, maquinaria, productos fue tasada en 1.549.193 rs.
3 mrs.Fueron tan sélo diez afos de vida pero a pesar del fracaso, la actividad desarrollada
fue ingente. Fueron muchas las obras realizadas y las maquinas instaladas. En la rescision
del contrato de arrendamiento se sefialaron los edificios construidos para la fabricacién de la
hoja de lata, la estafieria, la maquinaria, los hornos...45.

Una vez llegado este extremo en el que se decidio la disolucién de la citada compaiiia,
los accionistas optaron por la liquidacion y nombraron para llevarla a cabo a Felix Domingo
y Gregorio Manterola, autorizandoles el resto de los acreedores y accionistas a la venta de
la Fabrica de Vera, ademas de la maquinaria y demas pertenencias que tenian en la Fabrica
de Iraeta. La venta tard6 en producirse por falta de licitadores procediéndose en varias oca-
siones a sacarla en publica subasta. Finalmente fueron los Sefiores Ibarra del comercio de
Bilbao los que accedieron a tomar el establecimiento de Vera y de Iraeta por la cantidad de
750.000 reales pagaderos a los cuatro meses, desde la fecha de la escritura segln lo habia
estipulado la nueva sociedad “Nicolds Soraluce y Compafiia” a la que traspasaban en com-
pra la fabrica de fundicion de hierro de Vera, la maquinaria, hornos y demas utensilios que
hubiera en la fabrica de chapas y hoja de lata de Iraeta, ademas de las cinco minas ubica-
das en la jurisdiccién de Vera. La venta tuvo lugar de manera definitiva el 20 de Junio de
1857.

Quedaron en su propiedad, la fabrica de fundicion de hierro de Vera en Navarra, con
horno alto y con todas sus dependencias y existencias, la maquinaria, hornos y demas que
existian en la fabrica de chapas y hoja de lata de Iraeta, y las cinco minas tituladas “La Ley”,
“Catarata”, “La Rica”, “Santa Ana” y “Amistad” sitas en Vera. Igualmente la nueva sociedad
tomo la posicién que la compaiia anterior disfrutaba en las contratas para el aprovisiona-
miento de las lefias de los montes navarros de Santesteban, Sumbilla, Narvarte, y Elgorriaga.
Este dltimo punto era muy importante, conseguir un buen precio en la lefia significaba poder
producir un hierro de excelente calidad y no excesivamente caro.

La suma de la venta superé ligeramente los 750.000 reales y llegd hasta los 758.122 rea-
les de vellén y 12 céntimos, cifra que se pago6 finalmente debido a los pagos de carbén, jor-
nales etc46.

a7

En Junio de 1857, cuando la sociedad “José Arambarriy Cia” se disolvio la lista de los
accionistas y acreedores era muy amplia. La cual se vio engrosada por los mineros que en el
momento de la disolucién de la compafia no habian recibido los sueldos que les debian. Los
trabajadores en el machaqueo de la mena y de otros trabajos efectuados en la misma fabri-
ca de Vera de Bidasoa también exigian su parte.

También eran acreedores algunos de los trabajadores ingleses instalados en Iraeta
como lo fueron Eduardo Coseleh y su hijo Juan Coseleh a los que se debian 14.249 reales
de velldn como pago por su trabajo como torneadores de cilindros y laminadores de hierros
en la Fanderia de Iraeta?’.

En Iraeta que por aquel entonces pertenecia al municipio de Deva, era el Duque de
Granada de Ega, el principal terrateniente y contaba ademéas con un importante nimero de

45. A.P.0.: H-5 P4g.16
46. A.P.O.: 3/2854 P4g. 825-828
47. A.P.O.: 3/2854 P4ag.785-795
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edificios y entre otros un palacio situado a la orilla del rio Urola junto a la ermita que poseia
en el termino de Iraeta.

Se trataba de un auténtico conjunto productivo y residencial que ademas contaba a
estas alturas de mediados del siglo XIX con los siguientes edificios e instalaciones: la casa
construida para habitacion de los ingleses operarios de las fabricas alineados al palacio de
Iraeta y otro enfrentado a éste formando una calle, la ferreria mayor, la ferreria menor o mar-
tinete, seis carboneras o lonjas, la fanderia, la fragua, un molino, una casa denominada
Olaechea sita junto a las Ferrerias de Iraeta con su heredad y una casa conocida con el nom-
bre de Olacho, junto a la Fanderia sin olvidarnos de la casa del administrador conocida con
el nombre de Vidarte4s.

El 23 de Junio de 1857, se inici6 una nueva fase para los establecimientos de Iraeta y
Vera tras la formacion de una compafiia o sociedad en comandita que regiria a partir de esa
fecha bajo la razén social de Nicolds de Soraluce y Compafiia.

Los socios eran Nicolas de Soraluce comerciante de San Sebastian, Manuel Blandin del
comercio de Liverpool, Antonio Minondo de San Sebastian, José Maria de Araquistain de
Deva, Tadeo Ruiz de Ogarrio, vecino de San Sebastian y en representacion de los Sefiores
Ibarra Hermanos y Compafiia.

La forma de la sociedad era en comandita, donde Nicolas Soraluce era el gerente res-
ponsable y los demas socios comanditarios. Estos Gltimos sélo aportaban fondos sin ningu-
na otra responsabilidad mercantil. La sociedad tomé la denominacién de Fabrica de hierro
de Vera e Iraeta rigiéndose bajo la razén social de Nicolas Soraluce y Compafiia.

En Vera de Bidasoa, la nueva sociedad sigui6 con la elaboracion de lingotes de hierro
y en Iraeta continué con la fabricacién de la chapa, aunque este extremo se fijaba tan sélo
por un afo, pasado el cual se decidiria si era conveniente fabricar dicho articulo o cambiar
de orientacion. La duracion de la sociedad se fijo por cinco afios y cada 100.000 reales de
vellén aportados por sus diferentes socios daba derecho a un voto.

El capital de la sociedad era de 1.600.000 r.v. ligeramente superior al capital por el que
habia sido tasada la liquidacién de la compafia que le habia precedido José Arambarri y
Cia. Dicho capital fue aportado por los socios de la siguiente manera:

Nicolas de Soraluce: 500.000 reales de velldn, Ibarra Hermanos y Compaiiia:
300.000 reales de vellon, Manuel Blandin: 300.000 reales de vellon, Pedro Maria
Queheille: 200.000 reales de vellon, José Maria de Araquistain: 200.000 reales de
vellén, Antonio Minondo: 100.000 reales de vellon.

Este Gltimo conocia iniciativas empresariales similares ya que su familia habia impulsa-
do la fabrica de Artunduaga.

Todo este capital se destin6 a la compra de las dos fabricas de Vera y de Iraeta.

El Director de la compariia no tenia un sueldo fijo sino que su remuneracién ascendia a
la cuarta parte sobre las utilidades liquidas que resultasen de cada balance anual y siempre
que éstas no sobrepasaran los 240.000 reales de vellon4S. La nueva sociedad Nicolas

48. A.P.O.: H-5 P4g. 25-28
49. A.P.O.: 3/2853 P4g. 447-452
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Soraluce y Compafia casi nada mds iniciar su andadura, en 1858, decidié concentrar sus
esfuerzos industriales en Vera de Bidasoa, abandonando la Fabrica de Iraeta, por tal motivo
pasé a denominarse en ese mismo afio Fabrica de hierro del Vidasoa, aunque se regia bajo
la misma razén social; esta nueva firma nacia con una duracién de siete arios0.

Asi fue como en ese afio termind definitivamente la orientacién metallrgica de Iraeta,
pero no por ello su orientacion industrial.

Ya desde los afos finales de la década de los 40, se habia iniciado en Gipuzkoa timi-
damente la fabricacién de un nuevo producto, la cal hidraulica y fue precisamente hacia
1847, aqui en la fanderia de Iraeta donde se instalaron uno de primeros martinetes emple-
ados para el machaqueo de la piedra caliza calcinada.

Asi que podemos afirmar que durante algunos afios entre la década de los 40 y la de los
50 del siglo pasado se simultaned en Iraeta la fabricacion de hoja de lata y chapay la cal,
en una época de ensayos, de experimentos industriales, y donde finalmente se opté por la
fabricacion del cemento.

Tras estos primeros momentos de titubeos fue José Luis Corta el que se decidié a
mejorar las instalaciones viendo las posibilidades que planteaba el nuevo producto, para lo
que solicité autorizacion para construir una fabrica de pulverizacion aprovechando las aguas
del rio Urolad'.

A finales del siglo XIX, el mismo empresario tenia instaladas dos interesantisimas pro-
ducciones con todos los adelantos de la época en Iraeta y Agote, ambas en Zestoa.

No fue la Unica fabrica de cemento que utilizé las instalaciones de una antigua ferre-
riad2.

Pero siguiendo con las instalaciones industriales de Vera de Bidasoa, en el afio 1858, se
iniciaron importantes obras tendentes a construir una nueva fabrica anexa a la que ya existia
y donde se fabricarian transformados metélicos, sobre todo chapa y hojalata, sustituyendo la
que ya no se elaboraba en Iraeta.

Nicolas Soraluce inicié la edificacidn de nuevas construcciones en la vega de Aguirre en
Vera de Bidasoa®3. La cal necesaria para las obras fue comprada a la empresa de Miguel
Otano de San Sebastian. Cada fanega tenia un precio de 8 reales de vellon y se expedia en
sacos forrados de papel estraza54.

También en 1858, entr6 en contacto, Soraluce con Leandro de Souza de Irun sobre la
elaboracion de 15.000 a 20.000 tejas en la tejera de Larragain de Fuenterrabia®®.

50. A.P.O.: 3/2877 Pag. 1386 v
51. B.O.E.: 28 de octubre de 1858

52. A.P.O.: 3/2940 Pag. 2752-2757. En concreto en 1877, en la antigua ferreria de Orio “Sarikola” su propietario
Agustin lturriaga y Mugartegi de Azpeitia cedi6 por quince afios a José Latour Marliac el edificio de la Fabrica de
cemento con su maquinaria hidraulica, sus muelas o piedras de moler, los hornos, el edificio destinado a almacenes
y el uso de las aguas que se recogian en la presa y el canal que las conducia a la fabrica.

53. A.P.O.: 3/2855 P4g. 363-364

54. A.P.O.: 3/2854 P4g. 901

55. A.P.0.: 3/3160 Pag 86. Las tejas se fabricarian en un marco de 23,5 pulgadas de largo, 14 pulgadas de ancho
en un extremo y tres cuartos en el otro segin medidas castellanas. En el centro la teja debia tener una anchura de 12
pulgadas. Por cada millar de tejas fabricadas recibiria 370 reales de vellén.
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Es un hecho conocido por todos que el simple inicio de una actividad industrial provo-
caba un claro efecto multiplicador que afectaba e impulsaba otros sectores de la economia
como ha quedado bien patente en las lineas anteriores durante el proceso de construccion
de la Fabrica de Bidasoa que vino a sustituir a la de Iraeta.

Todos estos gastos afadidos hicieron que la empresa necesitara un dinero extra con el
que no contaba, por lo que una vez mas para hacer frente a los pagos de la construccion de
la fabrica y para la compra de las nuevas maquinas necesarias hubo que pedir un présta-
mo en 1859, por la cantidad de 50.000 pesos fuertes. Este préstamo fue solicitado a Pedro
Bolla vecino del comercio de la ciudad de San Sebastian y suegro de Nicolas de Soraluce®®.

Un afo mas tarde e inmerso Nicolas Soraluce en la reorganizacion de la empresa side-
rdrgica decidié nombrar a Juan Taffet industrial de Tolosa, director de los talleres y fundicio-
nes de hierro colado y bronce de dichas fabricas de Vera.

En este afio de 1859, Nicolas Soraluce habia acabado la reorganizacion de la empresa
navarra dividiendo la produccion en dos fabricas. La Fabrica de Vera tenia sus modelos, sus
hornos cubilotes y sus herramientas, fraguas de frotar, horno alto y su carpinteria anexa. La
denominada Fabrica de Bidasoa contaba con una turbina, tornos de tornear, maquinas para
cepillar y barrenar y toda la maquinaria necesaria para hacer chapas®”.

El industrial Taffet no era nuevo en el oficio ya que antes de entrar en contacto con
Soraluce explotaba un taller de fundicién en Tolosa, donde trabajaba hierro fundido en lingo-
tes y hierro forjado al cok. El nuevo director quedaba en la obligacion de ejecutar aquellas
piezas 0 maquinas él mismo antes de recurrir al extranjero, ademas las chapas de hierro seri-
an las fabricadas con el martillo pilén a vapor , y los hierros gruesos tirados por cilindros. Por
aquellas fechas el precio del lingote de hierro producido en el alto horno era de 30 reales de
vellon el quintal castellano y 35 en piezas moldeadas obtenidas con caldo o hierro colado.

Taffet, se comprometi¢ a realizar las labores de direccion en las Fabricas de Vera por
cinco afios, pero sin abandonar su taller de Tolosa58.

Nicolas de Soraluce se mantuvo al frente de la Fabrica de Vera y Bidasoa hasta 1861,
fecha en la que alegando problemas de salud cedi6 su cargo a uno de los socios, Manuel
Blandin. La sociedad tras este cambio en la direccion también modifico la razon social ahora
seria conocida por el nombre de “Blandin y Cia” figurando el mismo como director de la
Fabrica del Alto Horno y de la Fabrica de Chapas del Bidasoa®°.

No tuvo mucho tiempo Manuel Blandin para demostrar sus dotes de director ya que tres
afos més tarde en 1864, la sociedad expird. En el momento de procederse a la liquidacién
resultd que existia un déficit de 189.852 reales y 90 céntimos ademas de haberse perdido
todo el capital social. A resultas de esta nueva situacién los socios comanditarios renuncia-
ron a cualquier derecho que pudieran tener en la citada sociedad y a su vez hicieron cesion
a favor del gestor o gerente Manuel Blandin de todas las pertenencias de la sociedad en

56. A.P.O.: 3/2858 P4g. 986-990

57. A.G.G.: 3258 Pag. 1073-1078.

58. A.G.G. PT/AIPT 3258 Pag. 1073-1078
59. A.P.O.: 3/2661 P4g. 68-74
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inmuebles, muebles, créditos, y cualquier valor, quedando también el citado Blandin como el
Gnico para hacer frente a todas las obligaciones futuras de la sociedad®0.

La fabrica que segun la descripcion de 1865, tras la disolucion de la compania Blandin
y Cia contaba con los siguientes edificios: un edificio destinado a fabrica de piso llano y teja-
do, una casa factoria, otra casa situada sobre la entrada de las aguas en el canal, una presa
que atraviesa en su totalidad el rio Bidasoa, los altos hornos y un canal®.

Manuel Blandin continué en solitario en la citada Fabrica. En concreto en 1866 y bus-
cando siempre ser autosuficientes en cuanto a las materias primas obtuvo la demarcacion de
la mina denominada “Lamiarri” ubicada en Irin.

Era una mina de mineral de hierro limonita y oligisto con ganga de cuarzo que sin lugar
a dudas denuncié para posteriormente emplear el citado mineral en su alto horno de
Olaundia®2.

En 1868, Manuel Blandin continuaba fabricando hierro pero como antes habian sufri-
do sus predecesores José Arambarri, Nicolas Soraluce, la presién de los créditos era muy
fuerte y en ese mismo afio debia a la empresa del comercio “Juan Queheille y Sangronis” la
cifra de 286.000 reales de vellén por lo que para hacerlo cumplir les cedi6 el crédito que
tenia con la fabrica de Trubia en Asturias que era una de sus principales clientes, y donde el
quintal métrico de hierro colado era pagado a 3 escudos®3,

En el afio 1876, la fabrica de hierro denominada Vidasoa que radicaba en el cuartel sur
de la villa de Vera, fue valorada en un milldn cuatrocientos dos mil doscientos cincuenta y
cinco reales, fecha en la que solicité un nuevo préstamo de 100.000 reales de vellén, habien-
do hipotecado previamente la fabrica®4.

La investigacion por el momento se detiene aqui, sin embargo queremos apuntar que la
orientacion siderurgica de Vera de Bidasoa ha continuado hasta la actualidad. Pero esto serd
objeto de estudios posteriores.

LOS EMPRESARIOS

A continuacién nos detendremos brevemente en la figura de los empresarios que mar-
caron las tres etapas diferentes de la empresa siderirgica que hemos tratado. Evidentemente
estas iniciativas no fueron posibles Unicamente gracias a ellos, habia una tradicién secular
del trabajo del hierro que supieron aprovechar, buenos contactos con la tecnologia mas
moderna europea. Tampoco podemos olvidar a los carreteros, a los que fabricaron el carbon
vegetal, a los mineros que extrajeron el hierro de las minas navarras o a los primeros horne-
ros, pero quiza fueron ellos los que supieron aunar todas las voluntades, todo el trabajo y diri-
girlo hacia una misma direccién, y donde no siempre les sonri6 el éxito.

60. A.P.O.: 2/2877 Pag. 1404-1405

61. A.P.O.: 3/2871 P4g. 160-165

62. Archivo de la Jefatura de Minas: N.1 Guiplzcoa . “Minas demarcadas y sus antecedentes” Afio 1856 a 1878
63. A.P.O.: 3/3165 Pag. 71

64. A.P.O.: 3/3116 Pag. 145-152
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JOSE ARAMBARRI, estuvo presente de manera intensa y desde épocas muy tempranas
en una de las iniciativas metallrgicas mas interesantes que tuvieron lugar en Gipuzkoa a prin-
cipios del siglo XIX. Quiz& en ello tuvo mucho que ver su tio Manuel Arambarri, del cual here-
dé su participacion en la fabricacion de frascos de azogue de la que en poco tiempo se cons-
tituyd en director.

Sin embargo, parece que la contrata de los frascos de azogue, las instalaciones de la
fanderia en Iraeta, el Alto Horno en Vera no le bastaban a este empresario emprendedor.
En visperas del fin de la contrata de los frascos de azogue con el Estado y junto con Pedro
Queheille uno de los principales acreedores de su compaiiia metaldrgica. José Arambarri en
nombre de la Empresa de Comerciantes Espafioles arrendd por espacio de 9 afios el terre-
no del Barrio de Vizcaya de la villa de Pasaia, espacio que en el pasado habia sido ocupa-
do por La Real Compariia de Caracas, méas tarde por La Real Compariia de Filipinas y por
altimo por los ingleses.

El arriendo se detenté a nombre de “La Empresa de Pasages” . Se nombr6 como direc-
tor a José Arambarri; otros interesados en la firma fueron Pedro Grassis, Salvador Urigoitia 0
Vazquez y Cia del comercio de Burdeos. El objeto de la compafia era la construccion de
buques de vela y de vapor de todas las dimensiones. En el convenio de arrendamiento de
los terrenos con la villa de Pasaia se les obligaba a que la mitad de los operarios que se
emplearan en los Astilleros debian ser de la citada localidad®s.

Esta sociedad invirtié un capital de 4 millones de reales en acopios de todas clases,
en obras y en la construccién de una cordeleria con una de las maquinas mas modernas de
la época, levantando un edificio de 1,200 pies de largo con almacenes para el cainamo y jar-
cias. La citada empresa fue instalada en los terrenos que pertenecian a los herederos de
Santiago Arizabalo y que estaban enfrente de la casa denominada del Colegial. Las obras
continuaron para preparar el espacio donde se construirian los barcos y asi en 1841 se cons-
truy6 un terraplén frente a la Casa denominada Barrancos. El encargado de las obras fue
Salvador Urigoitia como representante de la sociedad de la empresa de construccion
naval®e,

Uno de los principales problemas a los que tuvo que enfrentarse la empresa construc-
tora fue el abastecimiento de madera para la construccion de las embarcaciones, madera
que se conseguia de los montes de Gipuzkoa y de Navarra y que era traida hasta el embar-
cadero de Herrera, donde se recogia la madera ya labrada®”.

En primer lugar José Gros y sus socios se obligaban a entregar a José Arambarri de
ocho a diez mil codos cubicos de madera de roble en piezas de quillas, curveria y de vuelta
y algunas rectas en poca cantidad para la construccion de barcos.

Tenian la obligacion de labrar la madera en el monte “(...) segin los hilos y las instruc-
ciones que dar un constructor encargado por el Sefior Arambarri con arreglo a la lista refor-
mada de dimensiones {...)" 8.

65. A.P.0.: 3/2331B P4g.81-82

66. A.P.O.: 3/2332B 323- 343.

67. A.P.O.: 3/2335 P4g.125-126 v

68. A.P.O.: 1845 P4g. 231-233 Manuel de Alzate.
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En ese mismo afio se realiz6 otro convenio con José Ramén de Nazabal vecino de
Hernani el cual se obligaba a conducir 9.010 codos de madera a un precio de 3 reales cada
codo. El encargado dejaria los codos de madera en el Punto de Herrera®®.

Los cafiamos para la cordeleria se traian desde Aragdn, Navarra, o desde lugares tan
lejanos como Rusia de cuyo punto también venian directamente la percheria y la tablazén de
pino.

La empresa mientras se mantuvo en activo construy6 20 buques de diferentes dimen-
siones desde las 180 a 500 toneladas y entre ellos el Pailebot Dolorcitas, el vapor Alerta del
que luego tendremos ocasion de hablar, los lugres Pajaroy Cisne para el resguardo mariti-
mo, ademas de 8 trincaduras con el mismo destino y 2 hermosos bergantines, Volador y
Ligero.

En 1845 hubo ademas un gran movimiento constructor. Se construyeron un bergantiny
dos corbetas de guerra y ademas en ese mismo afio se prepard el casco del que luego
seria el vapor nombrado Santiago o Alerta. El encargado de su construccion fue Gabriel de
Escudero:

Este barco posteriormente pasé a ser propiedad del gobierno, y se decidi6 trasladarlo
desde Pasaia hasta Londres para alli colocarle la maquina de vapor. Fue nombrado capitan
del citado buque José Gandarias vecino de Pasaia y piloto de la carrera de América’0.

En el afio 1854, la citada empresa cuyo director era José Arambarri ya no estaba insta-
lada en el Barrio de Vizcaya en su lugar el Ayuntamiento arrendé el terreno a los Hermanos
Baignol para la fabricacion de porcelanas!.

Posteriormente Vazquez Hermanos a finales del siglo continuard con la construccion
naval y ya en el siglo XX la tradicion quedara en manos de la empresa denominada La
Constructora Gipuzkoa.

José Arambarri fue el alma mater y director de dos empresas de gran importancia en
Euskal Herria, durante la primera mitad del siglo XIX. La Fanderia de Iraeta y posterior
Fabrica de Iraeta que iniciaba un nuevo producto la hoja de lata, y la Fabrica de Vera donde
se instalé un horno alto al carbdn vegetal. En Pasaia, retomd la tradicién constructora naval y
dio un impulso a ese sector econémico, botando ademas uno de los primeros barcos a los
que se les acopld una méaquina de vapor. La embarcacion Santiago construida en plena
década de los afios 40 en Pasaia, se movi6 ya para entonces a vapor, a pesar eso si de que
la maquina fuera instalada en Londres. Se iniciaba asi una nueva época en la navegacion
naval.

NICOLAS SORALUCE, ha sido otro de los nombres claves de este estudio. Nicolas
Soraluce Gurruchaga naci6 en Zumarraga en 1820. Desde temprana edad particip6 en el
éxodo hacia América como un emigrante mas. En concreto en 1838 partié desde Burdeos
rumbo hacia Buenos Aires, en la corbeta francesa Guatimozin, regresando a Barcelona en
1847. Al afio siguiente, embarcd de nuevo rumbo a Buenos Aires en la fragata Parand. En el

69. A.P.O.: Francisco Javier de Lizaur 1845 P4g.126-128
70. A.P.O.: 3/199 P4g. 85-93
71. A.P.O.: 3/3240 P4g. 335-343
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ano 1853 regres6 de nuevo en el vapor Pampero de la linea Liverpool y tras algunas idas y
venidas regreso definitivamente en 1855.

Ademas de su actividad antes descrita en la Fabrica de Vera e Iraeta, desde su regreso
representd en Gipuzkoa a la Compafiia Sociedad Argentina de Navegacion a Vapor. Una de
sus principales misiones que tenia encomendadas era conseguir emigrantes que se embar-
caran en los barcos de la citada comparia. También mantuvo durante todo ese tiempo rela-
ciones con otros encargados en el trafico de emigrantes y prepar6 expediciones a vela en la
Fragata Carlomagno o en la Fragata Mercante Louis Gaveaux. En Argentina se dedicé a acti-
vidades relacionadas con el comercio y tal y como luego demostré en Gipuzkoa fue un impor-
tante y avezado inversor tentado por las iniciativas industriales urbanas como lo demuestra
su participacion en la Compaiiia de Gas de Buenos Aires”2.

MANUEL BLANDIN, originario de Francia, fue uno de tantos europeos que emigraron a
América. En la década de los afos 30 estaba establecido en Baltimore en los Estados
Unidos. Desconocemos la fecha en la que regresé a Europa, pero hacia la década de los
afios 50, estaba establecido en Liverpool desde donde participaba en la Sociedad Nicolds
Soraluce y Compariia. Posteriormente se asentaria en Mutriku y en San Sebastian.
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